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opis statyczny oraz stacjonarny

Sposoby opisu

Fizyka

(Cn =f (Xl, X2, Xn))

Mechanika
A 4
(ZF = 0) inne, takze
Proces separacji mieszane
Y e e e R
Termodynamika Prawdopodobienstwo

(ZE=0) (P = P1 P2...Pn)



Opis probabilistyczny

lll D\

P, - prawdopodobienstwo zajscie podprocesu lub elemeﬁtu procesu

o g



Opis mechanistyczny

F. - sila wplywajaca na separacje¢




Opis termodynamiczny

E, - energia zajscia podprocesu lub elementu procesu




Polega na uzaleznieniu sil, energii, kinetyki, czy tez
prawdopodobienstwa od parametrow fizycznych
ukladu, zwlaszcza od cechy, dzi¢ki ktorej nastapila
separacja






Opis fizyczny

Fc (max) - Fg + FV - Fp + Fh + FX = O, (2.35)
gdzie:
Fc maxy — maksymalna sita kapilarna w chwili odrywania si¢ ziarna od pecherzyka, N,
F, — sila ciezkoSci ziarna w powietrzu,
F, — sila wyporu ziarna (ci¢zar ziarna w wodzie okresla F; - F,),
Fn — sila ci$nienia hydrostatycznego dzialajaca na ziarno w punkcie przytwierdzenia do peche-
rzyka,
Fp — dodatkowe ci$nienie wewnatrz pecherzyka,
Fx —dodatkowa sila zewnetrzna, jezeli jest taka przykladna do =ziarma lub peche-
rzyka.
Po podstawieniu za kazda sile odpowiedniego wyrazenia fizycznego (Drzymata, 1999)
Fg = (43)nr,°py 0, (2.37)
Fv = nr, o, 9{(2/3) + cos (6s/2) — (1/3) cos® (64/2)}, (2.38)
Fp— Fn=7r, (1 - cos 8) (»/R - Rpwg, (2.39)

otrzymuje sie réwnanie flotometryczne

7y v (1 - cos @) — [(4/3)mr,’p,g — mr,°pw 0{(2/3) + cos (84/2) — (1/3) cos® (6s/2)}]

—nr,2(1 - cos &) (7/R - Rpwg) — F =0, (2.40)

ktore, po zmierzeniu maksymalnego promienia flotujacych ziarn, moze stuzy¢ do wyznaczania ich
hydrofobowosci 6;;

I, —promien ziarna,

¥ — hapiecie powierzchniowe cieczy,

Pp — gestos¢ ziarna,

Pw — gestos¢ wody,

g - przyspieszenie ziemskie,

6y — kat odrywu ziarna od pecherzyka lub tzw. cofajacy kat zwilzania,

R — promien pecherzyka,

n = 3,14.



opis dynamiczny (od czasu)

predkosc¢ separacji

v = dN/dt = —-kN™
Vv — predkosc¢ procesu, 1/s
N — liczba ziarn podlegajacych procesowi w danym czasie t
K — stata szybkosci procesu, 1/s
m — rzedowos¢ procesu (liczba bezwymiarowa)

w formie scatkowanej ( dla m=1)
N = N, exp (-t k)
k= (prawdopodobienstwa, fizyki, energii, sit)



Na przyktad przesiewanie (Malewski, 1990)
k = 3600 VBW @sCdt [2(1 — d/dt)]o/Qo] 100%,

— predkos¢ poruszania si¢ materiatu po sicie, m/s

— szerokos¢ sita, m

— funkcja wplywu wilgotnosci (dla materiatu suchego W = 1)
— stala zalezna od skali, w jakiej wykonuje si¢ przesiewanie
— wspotczynnik przeswitu (s = [dt /(dt + ad)]2)

— stala wyznaczana empirycznie, zalezna od nachylenia sita
— srednica oczka sita, m
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Na przyktad flotacja (Schulze, 1993)
K=P¢ Py Pstan Ppc ZN b
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