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Parametr glowny - predkos¢ opadania ziarn

A

F,

F.+F,+F,=0

F. - sita ciezkosci ziarna w medium

F, - sila oporu, ktora przeciwstawia si¢
opadaniu ziarn

F, - sita bezwladnosci



Fc = VdApg
F, =05 {p. vZ A
F, =V, (o4 + a4 0) dv/dt

A — powierzchnia rzutu najwickszego przekroju elementu
fazy rozproszonej w kierunku prostopadtym do ruchu, m?
V, — objetos¢ ziarna, m?

a;—wspotczynnik przyspieszenia (wielko$¢ bezwymiarowa
wynoszaca 0,5 dla kul, a 0,75 dla walcow)

t —czas, s

g — przyspieszenie ziemskie, m/s?

{ - wspotczynnik oporu
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4/3Ar = ' Re?

Re = vd p.
77,
3
Ap_ @ Apzpcg
77,

1. 0znacza lepkosc cieczy



Bezwymiarowe wspotczynniki oporu dla ziarn o roznych ksztattach 1 réznym charakterze przeptywu

Newtona (Rittingera)

Charakter przeptywu Liczba Reynoldsa Wspodlczynnik oporu
ziarn (dla ziarn) ziarna kuliste ziarna niekuliste
Laminarny «
(Stokesa) Re<0,2 24/Re 28,46/[Re 1g(@/0,065)]
Przejsciowy 0,2 < Re <5107 18,5Re™° -
(Allena) ’ ’
e 5.102 < Re < 3-10° 0,44 0,44-1,9%*

* @ jest sferycznoscig ziarna.

** Wartos$ci dla roznych ksztattow i sposobow opadania podano w pracy Kocha i Noworyty (1992).




Zakres Stokesa: Re < 0,2, ziarna kuliste od ok. 0,01mm do 0.1mm

2
v=00556"79%" _ (rp°%d)
Ji
Zakres Allena: 0,2<Re < 5x102, ziarna kul.od ok. 0,1mm do 1mm
A 2
v=k,ds ¥ =f(aAp*°d)
710,

Zakres Newtona: 5x10% <Re < 3x10°, ziarna kul.wiekszych od ok.1mm

v=174 2% _f(apd)
p.



Sposoby klasyfikacji:

- w ukladzie stacjonarnym
- plonowym

- poziomym

- pulsacyjnym

spiralnym



klasyfikator stozkowy

nadawa

przelew
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The allflux separator uses fluidized bed technology for the separation and hydraulic classification of slurried fines.
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This image is to illustrate the Allmineral company profile


http://www.mining-technology.com/contractors/separation/allmineral/
http://www.mining-technology.com/contractors/separation/allmineral/

osadnik stozkowy wieloproduktowy
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"Meeting your application requirements with high
quality affordable mixing and blending eqguipment”
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6950 Portwest Drive Spintop™ Hydrocyclone

Houston, Texas 77024
Phone: 713-869-254923 Return To Product Index

Fax: 713-869-2596

THE SPINTOP™ HYDROCYCONE, A NON-PLUGGING HYDROCYCLONE
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Solid Center Core
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"Meeting your application reguirements Wwith high
quality affordable mixing and blending eguipment” :
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6950 Portwest Drive ; T Apex Nozzle
S s Spintop ™ Hydrocyclone W
Houston, Texas 77024
Phone: 713-869-2593 Return To Product Index Q Apex Retainer
Fax: 713-869-2596

THE SPINTOP HYDROCYCLOMNE
(exploded view)




Vortexiienturesine

6950 Portwest Drive
Suite 100

Houston, Texas 77024
Phone: 713-869-2593
Fax: 713-869-2596
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Solid Center Core replaces unstable air core
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"Meeting your application requirements with high
quality affordable mixing and blending eqguipment”
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