Imie i nazwisko

Technologie wykorzystania
surowcéw mineralnych
Flotacja wegla kamiennego

Grupa

Sporzgdzi¢ schemat jakos$ciowo-ilosciowy z petnym bilansem wszystkich operacji doswiadczenia wedtug otrzymanych
wynikéw. Na podstawie krzywych wzbogacalnosci zaproponowaé podziat na koncentrat i odpady. Przy formutowaniu

propozycji podziatu przyjg¢ kryterium jakosci (liczba catkowita), ze zawartos¢ popiotu w koncentracie () powinna byé

mniejsza od 15%.

Potrzebne wykresy krzywych wzbogacalnosci Mayera { Zy—Xea i Zy-X¢. } oraz Fuerstenau'a

Ina-Ze | krzywe kinetyki flotacji Zea i Ze =f(t), prosze rysowac¢ wylacznie przy uzyciu krzywika i na papierzrze
milimetrowym. Wszystkie obliczenia nalezy prowadzi¢ z doktadnoscig do 0,001. Zaproponowany podziat na produkty
zaznaczy¢ na wykresach i otrzymane wskazniki (o, o, Ba, B, 9a 3L, Yk Yor €A, €L, Ma, N, FHskutki > oraz <) zestawi¢
jako wnioski. Wszystkie wskazniki zestawione we wnioskach muszg sie nawzajem bilansowa¢ z doktadnoscig do 0,1.

Tabela. 1. Nawazki masy
Produkt | t flot.,min | masa[g] | wychdd, % A wegla, g popiotéw, g
K-1.
K-2.
K-3.
K-4
Odpad
nad.z bils.
Tabela 2. Wyniki doswiadczenia flotacji frakcjonowanej wegla kamiennego
Popiot w
Wychod Popiot w koncentracie Substancja palna w koncentracie [odpadach
Produkt g Y, % 2y, % | MA), % | e(A), % | Ze(A),% | A(L), % | &), % | Ze(L), % n(A), %
0,0 0,0 0,0 100,0
K-1
K-2
K-3
K-4
Odpad 100,0 100,0 100,0 0,0
Nadawa 100,0 o 100,0 100-o 100,0
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